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The invention concerns a lamp, in particular, a paraffin lamp, with a dish-like case (2C ) 
in which a noncombustible wick (3C) is centered and which i is held .in ^uim^Xfe^y (4Q, 
through which fuel (W )Tilie d into the case (2C) receives heat of fusion and the melt flows to the 
wick (3C), w herein the upright body (4C) consists of thin-walled metal and surrounds the wick 
(3C) on all sides in contact except for a narrow inlet ga^ andj^e upri as 
a cannula~(28), with the wick (3C) being held projecting on the flame end, wherein the cannula 
(28) supports a funnel shoulder (7C) approximately 10-15 mm in height that projects over the 
wick (3C) far enough that with a full fuel supply the flame (F) extends at the lower end up to or 
into the funnel shoulder (7C), and there are funnel openings (8C) in the funnel shoulder (7C) in 
the region adjacent to the wick that furnish an air supply for a small residual flame (FR) burning 



in the funnel shoulder (7C, 7D, 7E) during combustion of a fuel residue, so that the fuel 
decomposition residues present in the wick (3C) burn out. 



//insert figure// 



The following data are known from the documents submitted by the applicant. 

The invention according to the main application P 44 25 179.3 concerns a lamp, 
especially a paraffin lamp, with a dish-like case in which a noncombustible wick is centered and 
which is held in an upright body, through which the fuel filled into the case receives heat of 
fusion and the melt flows to the wick, wherein the upright body consists of thin-walled metal and 
is designed as a cannula in the lower region surrounding the wick on all sides in contact except 
for narrow inlet gaps with the wick projecting on the flame end, wherein the cannula is expanded 
on the flame end. 

The purpose of the invention to disclose advantageous embodiments of the upright body 
with the wick such that it is simple to produce, and clogging of the wick capillary spaces in case 
of frequent refilling of the lamp is avoided. 

The solution consists in the fact that the cannula carries a funnel shoulder which is 
approximately 10-15 mm in height and which projects far enough over the wick that, with a full 
fuel supply, the lower end of the flame extends to or somewhat into the funnel shoulder, and in 
that there are funnel openings in the funnel shoulder in the region down near the wick that are 
sufficient for an air supply for a small residual flame burning in the funnel shoulder during 
combustion of a fuel residue, and for burning out the wick. 

Advantageous embodiments are given in the subclaims. 

Formation of the upright body from thin-walled metal provides for rapid heating and 
liquefication of the congealed wax therein. The metal upright body conducts the heat of 
combustion rapidly and directly into the fuel, e.g., wax or paraffin. Molten wax is fed to the wick 
through a narrow inlet gap in the upright body by capillary action. 



The heat-conducting plate, spaced slightly above the container bottom, holds the upright 
body and transfers absorbed heat to the fuel contained in the case, by which a continuous flow of 
wax is assured. 

The heat-conducting plate located at the bottom of the case is advantageously designed as 
a holding plate to which the upright body can be attached, whereby the upright body is securely 
held even when the fuel is completely molten. In another embodiment the upright body is joined 
solidly with the heat-conducting plate through fastening tabs. 

In a first embodiment the container is a flat iron dish with a diameter of 6-12 cm, 
preferably 9 cm. Iron is a good heat conductor, such that rapid melting of the fuel is possible 
after a relatively short time. The iron dish is advantageously closable with a cover with a flame 
opening, preferably a circular cover with a toroidal section, where a slight cooling of the 
container and the space over the fuel is assured by the cover. A closure cover that prevents the 
escape of wax vapor, especially in burning out the wick, is preferably provided for extinguishing 
the flame. 

Due to the good heat distribution in the container, quite cheap paraffin granulate can be 
melted in it and the container can be large enough that despite the low bulk density of the 
granulate, three times the filling weight of a tea light can be introduced so that it is sufficient for 
a considerably longer burning time than is usually obtained with a tea light application. Even 
larger amounts of paraffin can be introduced in the form of pressed rings that gradually melt 
without soaking the wick. 

A rapid melting process is supported by the use of a toroidal circular cover in that the 
heat is banked up in the upper region and the colder air flowing in centrally does not sweep over 
and does not cool the cover. 

In a second embodiment the bowl-like container is a plastic dish with a diameter of 
65-9 cm [sic: 5-10 is used later], preferably 7 cm, and a height of 15-25 cm, preferably 19 mm. 

Through the use of plastic, the container is thermally insulated so that an even larger 
amount of fuel can be accommodated and melted in it than in the metal vessel. The plastic dish 
can be advantageously closed with a metal cover with a central flame opening. 

The upright body is designed as a cannula of vertical segments in which the wick is held 
so that it projects on the flame end. The cannula is expanded in funnel fashion on the flame end, 
and has a vertical gap-like wax inlet slot. The upright body is preferably made of aluminum, 
copper or brass with a wall thickness of 0.15-0.25 mm, and has a height of 13-20 mm, preferably 
16 mm. It is advantageously produced from a tube section or a stamped section by bending and 
folding. 

The cannula is advantageously fitted loosely on the inside to the wick diameter. The 
funnel shoulder has an upper diameter of 10-18 mm, preferably 15 mm. The funnel cone 



preferably has a cone angle of 60-120°. The wax inlet gap is located over the entire length of the 
cannula, and preferably continues as the air inlet opening in the funnel shoulder. 

The upright body with the cannula facilitates rapid heating after ignition, and melting of 
the fuel in the upper wick region and then melting that propagates into the depth. The molten fuel 
passes into the cannula through the wax inlet gaps and is fed to the flame by capillary action in 
the wick. The funnel-like expansion on the flame end advantageously increases the heat 
exchange surface, and thus accelerates the melting process. 

The upright body with the cannula can be advantageously designed so that it can be used 
in ordinary tea light holders. The fuel can be used in the form of circular pressed pieces with a 
central recess in the bottom into which the cannula with the funnel shoulder fits completely. A 
slight projection of wax whose narrower central hole permits the wick to pass through is bent 
down into the funnel shoulder and assures the fuel feed after the initial ignition after resupplying 
the lamp with fuel. 

The wick consists of quartz glass fiber or a similar heat-resistant fiber material, so that it 
withstands many fillings without adverse effect, and it is stabilized against fraying either by 
pleating or by surrounding it with a metallic holding coil that preferably has a horizontal terminal 
winding at the upper end so that the sensitive quartz glass fiber material is not destroyed by 
contact. 

When the wick burns empty, the residual flame dips further into the funnel shoulder. 
Finally, the wick begins to burn out so that the cracking residues that continuously arise during 
evaporation and gasification of the fuel and are deposited around the wick in the lower funnel 
region burn out completely, such that the capillary wick spaces become free. 

The invention is described in the following on the basis of the illustrations in Figures 1-8: 

Figure 1 shows a cross section of the paraffin lamp in a first embodiment. 

Figure 2 shows a side view of the upright body according to Figure 1. 

Figure 3 shows a top view without the upright body according to Figure 1. 

Figure 4 shows a cross section of the paraffin lamp in a second embodiment. 

Figure 5 shows a top view, with an upright body section, according to Figure 4. 

Figure 6 shows a cross section of a lamp in a third embodiment. 

Figure 7 shows a top view of the heat-conducting plate with the enlarged upright body 
according to Figure 6. 

Figure 8 shows a pattern of the upright body in Figure 6. 

Figure 1 shows a cross section of the paraffin lamp, in a first embodiment with an iron 
dish (2C). A noncombustible wick (3C) that is held in an upright body (4C) is centered in the 
iron dish. The upright body is dipped in meltable fuel (W). 
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A heat-conducting plate (11) of thin sheet metal and provided with through-flow holes is 
placed on the container bottom (8) slightly separated from it, and makes heat-conducting contact 
with the upright body (4C) and the fuel (W) filled into the iron dish (2C). The upright body (4C) 
is held on the heat-conducting plate (11) by support tabs (5C) bent up from openings (5C1). 

The container bottom (8) is circular in this embodiment. The heat-conducting plate (11) is 
essentially circular and is supported with lateral support brackets (11Z) on the container (2C) in 
the vicinity of the inward-bent edge. 

The heat-conducting plate (11) is designed as a holding plate, in that angular tabs (5C) 
from the openings (5C1) are raised to receive the ribs (41) formed on the upright body (4C). The 
heat-conducting plate (11) is provided with small foot-like spacer stampings (IIP) bent 
downward so that a fuel feed gap remains at the container bottom (8) and the heat conveyed 
down does not transfer directly into the metal bottom, but sufficient fuel is melted only after 
ignition. Alternatively, a thermally insulating fabric between the heat-conducting plate and the 
container bottom can also serve as a spacer and fuel transporter. 

The iron dish (2C) is flat and has a diameter of 6-12 cm, preferably 9 cm. The iron dish 
(20) can be closed with a cover (14) with a flame opening (15), an annular cover (14) with a 
toroidal section [being shown ] in this representation. 

As the fuel level drops, the flame is constantly supplied with liquid fuel (W) because the 
liquid fuel (W) is drawn into the wick (3C). After the flame is extinguished, the fuel (W) hardens 
rapidly so that sufficient fuel (W) is available in the wick (3C) when the flame is reignited. 

The details of the design of the upright body (4C) are evident from Figure 2. A tube 
section approximately 15 mm in diameter is pressed together in the lower region from three sides 
to form three wing-like support ribs (41), wherein the cannula (28) is formed in the lower section 
with a height of approximately 5 mm and the wick (3C) is held in it. The funnel shoulder (7C) is 
formed over the cannula (28) between the three ribs (41). The inlet air openings (8C) 
approximately 1-1.5 mm in diameter are punched or cut free and pressed in or drilled in the 
lower region of it. The inlet gap (FC) for the fuel is formed in the support ribs (41), which are 
pressed together except for this gap. 

The wick (3C) is produced of quartz glass fiber and surrounded with a wire coil (3H) of 
highly heat-resistant material with larger winding spacings than the wire diameter, and having a 
horizontal terminal winding (3W) on the end for protecting the wick (3C). 

Figure 3 shows a view of the container (2C), in which the heat-conducting plate (11) is 
located. The three spacer stampings (1 IP) provide bottom spacing, and the three centering 
brackets (HZ) form a support for the upper container region. Support tabs (5C) are formed 
vertically from the heat-conducting plate (11) by bending out material from the openings (5C1). 



The support tabs (5C) are stamped outward in a wedge-like manner so that they form suitable 
receivers for the support ribs of the upright body (4C). 

Figure 4 shows a cross section of the paraffin lamp in a second embodiment. In this 
embodiment the bowl-like container (2D) is a metal or plastic dish with a diameter of 5-10 cm, 
preferably 7 cm, and a height of 15-25 mm, preferably 19 mm. A heat-conducting plate (11) is 
located in the container (2C) on the bottom side, and it is supported with centering tabs (HZ) at 
the top edge of the container (2D) on the one hand, and on the other hand is held slightly spaced 
away from the container bottom by a curved annular bead of the container (2R). The upright 
body (4D) is located on the heat-conducting bottom (1 1) in the middle; it is formed, from a sheet 
metal section, with a central ring (7R) and radial projections by stamping and folding. A cannula 
section (28) is formed in the middle of the upright body (4D) at the lower end; it is formed of 
sheet metal segments (7S) with gaps between them. The sheet metal segments are spread out 
from each other on the heat-conducting plate (1 1) to form support tabs (40D), and are fixed there 
with support brackets (5D) that are cut free. The middle zone of the upright body (4D) represents 
the funnel shoulder (7D) and is formed of an annular region, to which the broad tabs (7F) bent 
upwards, with gaps between them, connect. The air inlet openings (8D) of the funnel (7D) are 
made in the region of the transition from the cannula segments to the conical region. The wick 
(3D) has a tube-like jacket plaited of quartz glass fiber, and an absorbent core of quartz glass 
fibers. 

Figure 5 shows the dish (2D) in top view, and the heat-conducting plate (11) fastened in 
it with the centering brackets (1 1Z). The still-unfolded sheet metal section, from which the 
upright body (4D) is prepared, is designated in the middle of the dish. The funnel zone is formed 
of the annular zone (7R) and continues upward with the broad extensions (7F). The narrow strips 
(7S) are bent laterally on the funnel and brought to the cannula segments. The end sections are 
spread out on the heat-conducting plate (11) and fixed there by support tabs (5D) bent out of the 
stampings (5D1). 

Figure 6 shows a cross section of a third embodiment of the lamp. The dish (2E) has a 
height up to the cover that is greater than the height of the upright body. A reserve space for fuel 
(W) is thus created, especially on the edge side. Loaded with a paraffin disk (P), the space can be 
utilized to its full height, in which case a middle hole that is larger than the upper diameter of the 
funnel shoulder (7E) is provided in the fuel disk (P). A paraffin projection (PA1) extends 
downward into the funnel shoulder (7E). 

The thickness of the paraffin disk (P) is less than the height of the upright body, so that 
refilling can be effected prior to complete burnout of the container. A complete burning out is 
required now and then, so that the wick is burned free of residues. 



7 

Instead of [being put] in a dish of the broad and laterally curved form shown, the upright 
body and a correspondingly dimensioned annular paraffin piece can also be introduced into a tea 
light housing with a cylindrical shape and conventional dimensions of, e.g., 38 mm in diameter 
and 19 mm in height. 

The upright body (4E) has a cannula (28) that is folded together of three segments. It is 
located in a tea light-like container (2E). The metal upright body (4E) is formed of a sheet metal 
section (Figure 8). The wick (3E) is held in a projecting manner in the cannula (28). The cannula 
(28) is expanded funnel-like from an annular zone on the flame end. Gap-like vertical wax inlet 
gaps (FE) are located between the cannula segments, a side edge of which is visible. These gaps 
(FE) extend down into the bottom zone of the funnel shoulder (7E) and are expanded there as 
funnel openings (8E) for supplying the residual flame (FR), shown in dashed lines. The upright 
body (4E) is of copper or brass with a wall thickness (WS) of 0.15-0.25 mm, and has a height of 
13-20 mm, preferably 16 mm. The cannula (28) has an internal diameter of 1-5 mm, preferably 
2.5 mm, which corresponds to a loose fit with the wick diameter. 

The funnel shoulder (7E) on the flame end serves as the heat-exchange surface that 
absorbs the heat of radiation, and the cannula (28) conveys the wax into the vicinity of the wick, 
especially soon after the flame is ignited. The liquefied fuel flows through the wax inlet gap (FE) 
into the cannula (28), and rises through the wick. The fuel is also conveyed in the cannula (28) to 
the wick (3E) and the flame. The wick consists of a plaited quartz glass fiber jacket with an 
absorbent quartz glass fiber core. 

Figure 7 shows an enlarged top view of the heat-conducting plate (11) that is held spaced 
away from the bottom by stampings (1 IP). The upright body (4E) is fastened in the center in that 
it is held with support tabs (40E) in the bottom-side openings (5E1) of the heat-conducting plate 
(1 1). The region of the cannula (28E) is folded together of three segments, on which lateral 
support brackets (4 IE) are folded and from which the holding tabs (40E) extend angularly on the 
bottom side. There are small inlet gaps (FE) between the cannula segments (28E). 

Figure 8 shows a stamped section of thin sheet that is shaped by a stamping process in the 
region of the three cannula segments (28K) and the funnel shoulder (7E) and then is folded along 
the dashed and dot-dash lines so that when completely folded the intermediate sections (28Z) lie 
outside the funnel shoulder (7E) and the funnel openings and the inlet gaps result. Radial support 
brackets (4 IE) thus result laterally on the cannula segments (28K), and holding tabs (40E) are 
formed thereon, which also serve to effect heat distribution and fastening to the heat-conducting 
plate. 

The lamps described can also be operated with wax or stearine or with combustible 
vegetable fat. 
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Claims 

1. Lamp (1C,1D,1E), especially a paraffin lamp, with a dish-like container (2C,2D,2E), in 
which a noncombustible wick (3C,3D,3E) j s cen tered and which is held in an upright body 
(4C,4D,4E) through which the fuel (W) filled into the container (2C,2D,2E) receives heat of 
fusion and the melt flows to the wick (3C,3D,3E), w herein the upright body (4C,4D,4E) consists 
of thin-walled metal and is designed as a cannula (28) in the lower region, surrounding the wick 
(3C,3D,3E) on all sides in contact, with the exception of narrow inlet gaps (FC,FD,FE), with [the 
wick] projecting out on the flame end, wherein the cannula (28) is expanded on the flame end, 
characterized in that the cannula (28) carries an approximately 10-15 mm high funnel shoulder 
(7C,7D,7E), that projects far enough beyond the wick (3C,3D,3E) that with a full fuel supply the 
flame (F) extends at the lower end up to or somewhat into the funnel shoulder (7C,7D,7E), and 
in that there are funnel openings (8C,8D,8E) in the funnel shoulder (7C,7D,7E) down in the 
region near the wick which are sufficient for the air supply for a small residual flame (FR) 
burning in the funnel shoulder (7C,7D,7E) for burning the residual fuel, and for burnout of the 
wick. 

2. Lamp according to Claim 1, characterized in that the upright body (4C,4D,4E) is made 
of metal, especially light metal, copper or brass, with a wall thickness of 0.15-0.25 mm, [and 
that] the cannula (28) has a height of approximately 5 mm and an internal diameter that 
corresponds to a loose fit with the wick diameter. 

3. Lamp according to one of Claims 1 or 2, characterized in that the cannulas (28,28E) 
and their funnel shoulders (7D,7E) and their support tabs (40D,40E) are folded together from a 
stamped part. 

4. Lamp according to Claim 3, characterized in that the stamped part is prepared from a 
blank that has a central ring for the formation of the funnel shoulder (7E,7R) and radial webs 
(28Z,28K;7S) that run parallel to the funnel shoulder and are designed as cannula segments 
(28K,7S) and a shaped holding tab (40D) or a support bracket (4 IE) on which a holding tab 
(40E) is formed. 

5. Lamp according to one of Claims 3 or 4, characterized in that the inlet gap (FD,FE) 
extends over the entire length of the cannula (28) between the cannula segments and is designed 
in continuation as a funnel opening (8D,8E). ] 

6. Lamp according to Claim 5, characterized in that bracket-like extensions (7F) 
extending upward are formed on the central ring of the funnel shoulder (7D). 

7. Lamp according to one of Claims 1 or 2, characterized in that the upright body (4C) 
consists of a tube section with the formation by pressing in of radial support webs (41) and of 
cannula segments (28) as well as of the funnel shoulder (7C), and the support webs (41) have 



separated walls leaving the inlet gap (FC), and the funnel openings (8C) are stamped in, cut free 
and pressed in or drilled. 

8. Lamp according to one of the preceding claims, characterized in that the upright body 
(4C,4D,4E) is held on a heat-conducting plate (11) of thin sheet metal by tabs or brackets 
(5C,5D,5E) bent out of it, and the heat-conducting plate (11) is held slightly spaced away from 
the container bottom (8) by a heat insulating intermediate layer or by spacer stampings (1 IP) in 
the heating plate (11) or a supporting edge (2R) on the container (2D). 

9. Lamp according to Claim 8, characterized in that the heat-conducting plate (11) is 
essentially circular and carries centering tabs (1 1Z) on the side that are supported at their ends on 
the container (2C,2D,2E) near its curved-in edge. 

10. Lamp according to one of the preceding claims, characterized in that the container 
(2C,2E) is essentially covered with a lid (14) with a flame opening (15), preferably an annular 
cover (14) with a toroidal section, and is completely closable with an extinguishing cap. 

11. Lamp according to one of the preceding claims, characterized in that the wick 
(3C,3D,3E) consists of a heat-resistant fiber material, e.g., quartz glass fibers. 

12. Lamp according to Claim 11, characterized in that the wick (3C) is sheathed with a 
metal wire coil (3H) or a plaited quartz glass tube. 

13. Lamp according to Claim 12, characterized in that the wire coil (3C) has a closed 
winding (3W) at the top end on the wick (3C). 

14. Lamp according to one of the preceding claims, characterized in that it is a tea light, 
in particular, with commercial dimensions, that is filled with an annular paraffin piece (P) having 
a central hole on its bottom side somewhat wider than the diameter of the funnel shoulder (7E), 
and having paraffin projection (PA1) a few millimeters wide extending into the latter, leaving a 
wick passage hole countersunk in a funnel-like form, and having a thickness that is less than the 
height of the upright body (4E). 



//insert 3 pages of figures// 



© bundesrepublik © Off enlegungsschrif t 

DEUTSCHLAND @ Q£ 1 95 08 962 A 1 




DEUTSCHES 
PATEIMTAMT 



(£) lnt.CI. 8 : 

F 23 D 3/02 

F23D 3/08 
F23D 3/18 



@ Aktenzeichen: 
(2) Anmeldetag: 
(§) Offenlegungstag: 



195 08962.6 
13. 3.95 
19. 9.96 



CM 
CO 



to 



LU 

Q 



@ Anmelder: 


© Zusatzzu: P44 25 179.3 


Schirneker, Hans-Ludwig, 59519 Mohnesee, DE 


@ Erfinder: 


(74) Vertreter: 


gleich Anmelder 


Hanewinkel, L, Dipl.-Phys., Pat-Anw., 33102 




Paderborn 





CM 
CD 

00 



@ Paraffinleuchte 

(§) Die Erf indung be2ieht sich auf eino Leuchte, insbesondere 
Paraffinleuchte, mit einem achalenartigen Behaltnis (2C). in 
welchem zentriert ein unbrennbarer Docht (3C) angeordnet 
ist, welcher In einem Steigkorper (4C) gehalten 1st, durch 
den Im Behaltnis (2C) eingefiilltes Brennmaterial (W) 
Schmelzwftrme erhelt und die Schmelze dem Docht (3C) 
zuflieBt, wobei der Steigkorper (4C) aus dunnwandigem 
Metall besteht und den Docht (3C) allseitig unter Belassung 
einer engen ZufluSfuge beruhrend umgibt und der Steigkor- 
per (4C) als eine Kanule (28) ausgebildet ist, in welcher der 
Docht (3C) flammseitig Gbarstehend gehalten ist, wobei die 
Kanule (28) einen etwa 10 bis 15 mm hohen Trichteransatz 
(7C) tragt, der den Docht (3C) so weit uberragt, daS die 
Flamme (F) sich jeweils bei einer vollen Brennstoffversor- 
gung am unteren Ende bis an oder etwas in den Trichteran- 
» satz (7C) erstreckt und in dem Trichteransatz (7C) im 
i dochtnahen Bereich Trichteroffnungen (8C) slnd, deB sie 
i jeweils bel einer Brennstoffrestverbrennung eine Luftversor- 
gung fur eine kleine, in dem Trichteransatz (7C, 7D, 7E) 
brennende, Restflamme (FR) erbringt, so daB dort im Docht 
(3C) vorhandene Brennstoffzersetzungsreste vergluhen. 
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zen werden und das Behaltnis so groB gewahlt werden, 
daB trotz der geringen Schiittdichte des Granulates das 
3-fache Fullgewicht eines Teelichtes eingebracht wer- 
den kann, so daB es fur eine wesentlich langere Brenn- 
5 dauer ausreicht, als gewdhnlich mit einem Teelichtein- 
satz erreicht wird. Noch grdBere Paraffinmengen lassen 
sich in Form von gepreBten Ringen einbringen, die nach 
und nach abschmelzen ohne den Docht zu crtranken. 
Durch die Verwendung eines Toroidringdeckels wird 
io ein schneller Schmelzvorgang unterstQtzt indem die 
Warme im oberen Bereich gestaut wird und die zentral 
zuflieBende kaltere Zuluft den Deckel nicht bestreicht 
und nicht abkQhlt 

In einer zweiten Ausfuhrung ist das napfchenartige 
Behaltnis eine Kunststoffschale, deren Durchmesser 
65 cm bis 9 cm, vorzugsweise 7 cm betragt und deren 
Hone 15 mm bis 25 mm, vorzugsweise 19 mm betragt 

Durch die Verwendung von Kunststoff ist das Behalt- 
nis warmeisoliert, so daB in diesem eine noch grdBere 
Brennstoffmenge untergebracht und erschmolzen wer- 
den kann als in dem MetallgefaB. Die Kunststoffschale 
ist vorteilhaft mit einem metallenem Deckel mit einer 
zentralen Flammdffnung verschlieBbar. 
Der Steigkdrper ist als Kanule aus vertikalen Seg- 
25 menten ausgebildet, in welcher der Docht flammseitig 
uberstehend gehalten ist Die Kanule ist flammseitig 
trichterartig erweitert und hat eine schlitzartige vertika- 
le WachszufluBfuge. Der Steigkdrper ist vorteilhaft aus 
Aluminium, Kupfer oder Messing mit einer Wandstarke 
30 von 0,15 mm bis 0,25 mm gefertigt und hat eine Hdhe 
von 13 mm bis 20 mm, vorzugsweise 16 mm. Er ist vor- 
teilhaft aus einem Rohrabschnitt oder einem Stanz- 
schnitt durch Biegen und Falten hergestellt 
Die Kanule ist innen vorteilhaft in loser Passung dem 
35 Dochtdurchmesser angepaBt Der Trichteransatz hat 
oben einen Durchmesser von 10 mm bis 18 mm, vor- 
zugsweise 15 mm. Der Trichterkegel hat vorzugsweise 
einen Kegel winkel von 60 bis 120°. Die WachszufluBfu- 
ge ist uber die ganze Lange der Kanule ausgebildet und 
40 vorzugsweise als die Luftzutrilts6ffnung im Trichteran- 
satz weitergefuhrt 

Der Steigkdrper mit der Kanule ermdgiicht nach dem 
AnzQnden ein schnelles Erwarmen und ein Schmelzen 
des Brennmaterials im oberen Dochtbereich und da- 
nach ein fortschreitendes in die Tiefe dringendes 
Schmelzen. Das geschmolzene Brennmaterial tritt 
durch die WachszufluBfugen in die Kanule ein und wird 
im Docht kapillar der Flamme zugefuhrt Die flammsei- 
tige trichterfdrmige Erweiterung vergrdBert vorteilhaft 
die Warmetauschflache und beschleunigen so den 
Schmelzvorgang. 

Der Steigkorper mit der KanUle laBt sich vorteilhaft 
so ausbilden, daB er in gewohnliche Teelichtbehalter 
einsetzbar ist Der Brennstoff laBt sich in Form von 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Leuchte, insbes. 

eine Paraffin leuchte, gemaB der Hauptanmeldung 

P 44 25 1 793 mit einem schalenartigen Behaltnis, in wel- 

chem zentriert ein unbrennbarer Docht angeordnet ist, 

welcher in einem Steigkorper gehalten ist, durch den im 

Behaltnis eingefOUtes Brennmaterial Schmelzwarme er- 

hait und die Schmelze dem Docht zuflieBt, wobei der 

Steigkorper aus dunnwandigem Metall besteht und im 

unteren Bereich als eine KanUle ausgebildet allseitig 

unter Belassung enger ZufluBfugen beriihrend den 

Docht der flammseitig Gbersteht umgibt, wobei die Ka- 
nule flammseitig erweitert ist 

Es ist Aufgabe der Erfindung, vorteilhafte Ausgestal- 
tungen des Steigkdrpers mit dem Docht zu offenbaren, 
daB er einfach in der Herstellung ist und ein Zusetzen 
der Dochtkapillarraume bei haufigem Nachfiillen der 
Leuchte vermieden wird. 

Die Ldsung besteht darin, daB die KanUle einen etwa 
10 mm bis 15 mm hohen Trichteransatz tragt, der den 
Docht so weit Qberragt daB jeweils bei einer vollen 
Brennstoffversorgung sich die Flamme mit ihrem unte- 
ren Ende bis an oder etwas in den Trichteransatz er- 
streckt, und daB in dem Trichteransatz unten im docht- 
nahen Bereich Trichteroffnungen sind, die jeweils bei 
einer Brennstoffrest-Verbrennung gerade noch filr eine 
Luftversorgung einer kleinen, in dem Trichteransatz 
brennenden Restflamme und zu einer DochtausglUhung 
genOgt 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteran- 
spriichen angegebea 

Die Gestaltung des Steigkdrpers aus dOnnwandigem 
Metall erbringt eine schnelle Erwarmung des darin er- 
starrtem Wachses und dessen Verflussigung. Der metal- 
lene Steigkdrper leitet die Brennwarme schnell und di- 
rekt in das Brennmaterial, z. B. Wachs oder Paraffin, 
weiter. Geschmolzenes Wachs wird dem Docht durch 
eine enge ZufluBfuge in dem Steigkdrper kapillarartig 
zugefuhrt 

Die Warmeleitplatte, die gering beabstandet uber 
dem Behalterboden angeordnet ist, halt den Steigkdrper 
und tibertragt aufgenommene Warme auf das in dem 
Behaiter enthaitenen Brennmaterial, wodurch ein konti- 
nuierlicher WachsnachfluB gesichert ist 

Vorteilhaft ist die in dem Behaltnis bodenseitig ange- 
ordnete Warmeleitplatte als eine Halteplatte ausgebil- 
det, auf welche der Steigkdrper aufsteckbar ist, wodurch 
ein fester Halt des Steigkdrpers auch bei ganzlich ge- 
schmolzenem Brennmaterial gegeben ist In einer ande- 
ren Ausfuhrung ist der Steigkdrper Qber ausgebogene 
Schranklaschen mit der Warmeleitplatte fest verbunden 
ist 

Das Behaltnis ist in einer ersten Ausfuhrung eine 
flache Eisenschale, deren Durchmesser 6 cm bis 12 cm, 55 ringfdrmigen PreBlingen einsetzen, die von unten eine 
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vorzugsweise 9 cm betragt Eisen ist ein guter Warme 
Ieiter, so daB ein schnelles Schmelzen des Brennmateri- 
als nach relativ kurzer Brenndauer mdglich ist Die Ei- 
senschale ist vorteilhaft mit einem Deckel mit einer 
Flammdffnung, vorzugsweise einem toroidabschnittfdr- 
migen Ringdeckel, verschlieBbar, wobei durch den Dek- 
kel eine geringe AbkOhlung des Behaiters und des Rau- 
mes Uber den Brennstoff gewahrleistet ist Zum Ldschen 
der Flamme ist vorzugsweise ein VerschluBdeckel vor- 
gesehen, der cin Austreten von Wachsdampf, insbeson- 
dere beim AusglOhen des Dochtes verhindert 

Durch die gute Warmeverteilung in dem Behaltnis 
kann sehr preiswertes Paraffingranulat darin geschmol- 



zentrale Ausnehmung aufweisen, in die die Kanule mit 
dem Trichteransatz ganz hineinpaBt Ein geringer 
Wachsuberstand, dessen engere Zentralbohrung den 
Docht hindurchtreten laBt, ist in den Trichteransatz ab- 
60 gesenkt und sorgt fOr eine Brennstoffzufuhr nach dem 
ersten Anzunden nach einer Ncubestilckung der Leuch- 
te mit Brennstoff. 

Der Docht besteht, damit er viele Fullungen unbeein- 
trachtigt ubersteht aus Quarzglasfaser oder einem ahn- 
65 lichen Warmeresistenten Fasermaterial hergestellt, und 
ist entweder durch eine Flechtung gegen ein Ausfransen 
stabilisiert oder mit einer metallischen Haltewendel urn- 
geben, die vorzugsweise am oberen Ende eine horizon- 
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tale Endwindung trlgt, damit das empfindliche Quarz- 
glasfasermaterial bei einer Beriihrung nicht zerstort 
wird 

Beim Leerbrennen des Dochtes taucht die Restflam- 
me immer weiter in den Trichteransatz ein. Zum SchiuB 
beginnt dadurch der Docht aufzuglOhen, so daB die 
Crack-Rflckstande, die beim Verdampfen und Vergasen 
des Brennstoffes iaufend entstehen und sich urn den 
Docht herum im unteren Trichterbereich ablagern, voll- 
standig verglQhen, wodurch die kapillaren Dochtraume 
frei werden. 

Erfindung wird nachfolgend an hand der Darstellun- 
gen in den Fig. 1 bis 8 erlautert: 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte in 
einer ersten Ausfiihrung; 

Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht des Steigkorpers zu 
Fig. 1; 

Fig. 3 zeigt eine Aufsicht ohne den Steigkorper zu 
Fig.l; 
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Bei Absinken des Brennmaterialspiegels wird die 
Flamme konstant mit flussigem Brennmaterial (W) ge- 
speist, da in dem Docht (3C) das flQssige Brennmaterial 
(W) angesogen wird. Nach einem Ausloschen der Flam- 
me hartet das Brennmaterial (W) schnell aus, so daB bei 
Wiederanztindung der Flamme ausreichend Brennma- 
terial (W) im Docht (3C) verf iigbar ist 

Einzelheiten der Ausgestaltung des Steigkorpers (4C) 
sind aus Fig. 2 ersichtlich. Ein Rohrabschnitt von ca. 
15 mm Durchmesser ist von drei Seiten her im unteren 
Bereich zu drei fltigelartigen Stutzrippen (41) zusam- 
mengepreBt, wobei im unteren Abschnitt von etwa 
5 mm Hdhe die Kanule (28) ausgebildet ist, in der der 
Docht (3C) gehalten ist Zwischen den drei Rippen (41) 
ist uber der Kanule (28) der Trichteransatz (7C) ausge- 
bildet In dessen unteren Bereich sind die Zuluftoffnun- 
gen (8C) mit etwa 1 bis 1,5 mm Durchmesser eingestanzt 
oder freigeschnitten und eingedriickt oder gebohrt Der 
ZufluBspalt (FC) fur den Brennstoff ist jeweils in den 



Fig. 4 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte in 2 o Stutzrippen (41) ausgebildet, die jeweils bis auf diesen 



einer zweiten Ausfiihrung; 

Fig. 5 zeigt eine Aufsicht mit einem Steigkorperzu- 
schnittzuFig.4; 

Fig. 6 zeigt einen Querschnitt einer Leuchte in dritter 
Ausfiihrung; 

Fig. 7 zeigt eine Aufsicht auf die Warmeleitplatte mit 
dem Steigkfirper vergr6Bert zu Fig. 6; 

Fig. 8 zeigt einen Zuschnitt des Steigkorpers zu 
Fig. 6 



Spalt zusammengepreBt sind. 

Der Docht (3C) ist aus Quarzglasfaser hergestellt und 
mit einer Drahtwendel (3H) aus hochwarmfestem Mate- 
rial mit grofleren Windungsabstanden als dem Draht- 
25 durchmesser umgeben und tragt endseitig eine horizon- 
tale Endwindung (3W) zum Schutz des Dochtes (3C). 

Fig. 3 zeigt eine Aufsicht auf den Behalter (2C), in 
dem die Warmeleitplatte (11) angeordnet ist Die drei 
Abstandspragungen (IIP) sorgen fur einen Bodenab- 



Fig. 1 zeigt einen Querschnitt des Paraffinleuchters in 30 stand, und die drei Zentrierlaschen (11Z) bilden einen 
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einer ersten Ausfiihrung mit einer Eisenschale (2C). In 
der Eisenschale ist zentriert ein unbrennbarer Docht 
(3C) angeordnet, welcher in einem Steigkdrper (4C) ge- 
halten ist Der Steigkorper ist in schmelzbares Brenn- 
material (W) eingetaucht 

Auf dem Behaltnisboden (8) ist eine mit DurchfluBIfi- 
chern versehene Warmeleitplatte (11) aus dunnem Me- 
tallblech leicht beabstandet aufgesetzt, welche den 
Steigkdrper (4C) und in die Eisenschale (2C) gefulltes 



Halt zum oberen Behalterbereich. Aus der Warmeleit- 
platte (11) sind Haltelaschen (5C) vertikal stehend aus- 
geformt, indem deren Material aus DurchbrOchen (5C1) 
herausgebogen ist Die Haltelaschen (5C) sind nach au- 
35 Ben keilformig eingepragt, so daB sie passende Aufnah- 
men zu den Stutzrippen des Steigkdrpers (4C) bilden. 

Fig. 4 zeigt einen Querschnitt der Paraffinleuchte in 
einer zweiten Ausfuhmng. In dieser Ausfiihrung ist das 
-/«-■- napfchenartige Behaltnis (2D) eine Metall- oder Kunst- 

Brennmatenal (W) warmeieitend kontaktiert Der 40 stoffschaie, deren Durchmesser 5 bis 10 cm, vorzugswei- 
SteigkSrper (4C) 1st auf der Warmeleitplatte (1 1) mittels se 7 cm betragt und deren Hdhe 15 bis 25 mm, voTzugs- 
aus DurchbrOchen (5C1) hochgebogenen Haltelaschen weise 19 mm betragt BodenseiUg ist in dem Behalter 
(5C) eingesteckt gehalten ( 2 Q eine Warmeleitplatte (1 1) angeordnet, die sich mit 

Der Behaltnisboden (8) 1st m dieser Ausfuhmng kreis- Zentrierlaschen (1 1Z) am Rand des Behalters (2D) ei- 
formig. Die Warmeleitplatte (11) ist im wesentlichen 45 nerseks oben abstutzt und andererseits an einem ire- 
^,L g ^ E ? b }}^}. u " d mit seitIichen Stiitzstegen w6lbten Behalterringwulst (2R) geringfQgig beabstan- 
(1 1Z) am Behaltnis (2C) in Randnahe des einwarts gebo- det zum Behalterboden gehalten ist In der Mitte ist auf 
genen Randes abgesttltzt dem Warmeleitboden (11) der Steigkorper (4D) ange- 

Die Warmeleitplatte (11) 1st als eine Halteplatte aus- ordnet, der aus einem Blechzuschnitt mit einem zentra- 
gebildet, mdem aus den DurchbrOchen (5C1) winklige 50 len Ring(7R) und radialen Ansatzen durch Pragen und 
Aufnahmelaschen (5C) zur Aufnahrne von am Steigk6r- Falten geformt ist Mittig ist dazu in dem Steigkorper 
per (4C) ausgebildeten Rippen (41) aufgestellt sind Die (4D) untenendig ein Kanulenabschnitt (28) gebildet, der 
Warmeleitplatte (11) 1st mit kleinen nach untendurchge- aus Blechsegmenten (7S) mit dazwischenliegenden 
bogenen fuBartigen Abstandspragungen (IIP) verse- Spalten gebildet ist Die BJechsegmente sind auf der 
IJf^/l^A* 1 ! 1 Br f n jl st o ff2ufuhr spalt zum Behalterbo- 55 Warmeleitplatte (11) zu Haltelaschen (40D) auseinan- 

dergespreizt und dort mit freigeschnittenen Haltela- 
schen (5D) fixiert Der mittlere Bereich des Steigkdrpers 
(4D) stellt den Trichteransatz (7D) dar und ist aus einem 
,v - ; ""*. *"":" *";;;; "™*r: " <aiM,v ~ Ringbereich gebildet, an den sich nach oben hochgebo- 

dammvhes zwischen der Warmeleitplatte und dem Be- 6 o gene breite Laschen (7F) mit dazwischenliegenden Spal- 
halterboden als Abstandshaiter und Brennstofftrans- ten anschlieBen. Im Bereich des Oberganges von den 
porteur dienen. , Kanulensegmenten zu dem konischen Bereich sind die 

Die Eisenschale (2C) 1st flach ausgebildet und hat ei- Zuluftoffnungen (8D) des Trichters (7D) belassen. Der 
nen Durchmesser von 6 cm bis 12 cm, vorzugsweise Docht (3D) hat einen aus Quarzglasfaser geflochten 
9 cm. Die Eisenschale (20) 1st mit einem Deckel (14) mit 65 schlauchartigen Mantel und eine saugfahige Seele aus 
einer Flamm6ffnung (15), in dieser Darstellung mit ei- Quarzglasfasert 

nem toroidabschnittfdrmigen Ringdeckel (14), ver- Fig. 5 zeigt die Schale (2D) in Aufsicht und die darin 
schheBbar. festgeiegte Warmeleitplatte (11) mit den Zentrierla- 



den (8) bleibt und die heruntergefflhrte Warme nicht 
unmittelbar in den metallischen Boden ubertritt sondern 
nach dem Anbrennen erst genOgend Brennstoff er- 
schmolzen wird. Alternativ kann auch ein Warme- 
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schen (1 1Z). In die Mitte der Schale ist der noch ungefal- 
tete Blechzuschnitt gezeichnet, aus dem der Steigkorper 
(4D) gefertigt wird Der Trichterbereich wird aus der 
Ringzone (7R) gebildet und setzt sich nach oben mit den 
breiten Fortsatzen (7F) fort Seitlich an dem Trichter 5 
vorbei werden die schmaJen Streifen (7S) herabgebogen 
und zu den Scgmenten der Kanule zusammengefuhrl 
Die Endabschnitte werden abgeknickt auf der Warme- 
leitplatte (11) ausgebreitet und dort durch aus Stanzun- 
gen (5D1) herausgestanzte Schranklaschen (5D) fixiert 10 

Fig. 6 zeigt einen Querschnitt einer dritten Ausfuh- 
rung der Leuchte. Die Schale (2E) weist bis zum Deckel 
eine H6he auf, welche grdBer ist als die Steigkorperhd- 
he. Insbesondere randseitig ist so ein Reserveraum fur 
Brennmaterial (W) geschaffen, Bei einer Bestflckung mit 15 
einer Paraffinscheibe (P) kann der Raum bis zur vollen 
Hone genutzt werden, wobei eine Mittenbohrung, die 
grdBer als der obere Durchmesser des Trichteransatzes 
(7E) ist, in der Brennstoffscheibe (P) vorgesehen ist. Ein 
Paraffinuberstand (PA1) ragt abgesenkt in den Trichter- 20 
ansatz(7E) hinein. 

Die Dicke der Paraffinscheibe (P) ist geringer als die 
Hohe des Steigkorpers, so daB ein Nachfullen bereits 
vor dem volligen Leerbrennen des Behalters vorgenom- 
men werden kann. Nur hin und wieder ist ein Leerbren- 25 
nen erforderiich, damit der Docht von den ROckstanden 
freigeglUht wird 

Anstatt in einer Schale der dargestellten weiten und 
seitlich gewolbten Form laBt sich der Steigkorper und 
ein entsprechend dimensionierter Paraffinringkorper 30 
auch in ein Teelichtgehause mit zylindrischer Form und 
gebrauchlichen Abmessungen von z. B. 38 mm Durch- 
messer und 19 mm Hohe einbringea 

Der Steigkorper (4E) hat eine Kanflle (28), die aus drei 
Segmenten zusammengefaltet ist Er ist in einem tee- 35 
lichtartigen Behalter (2E) angeordnet Der metallene 
Steigkdrper (4E) ist aus einem Blechzuschnitt, Fig. 8, 
gebildet In der Kanule (28) ist der Docht (3E) flammsei- 
tig uberstehend gehalten. Die Kanule (28) ist flammsei- 
tig aus einem Ringbereich trichterfdrmig erweitert ge- 40 
formt Zwischen den KanOlensegmenten sind schlitzarti- 
ge vertikale WachszufluBfugen (FE) belassen, wovon 
eine Seitenkante sichtbar ist Diese Fugen (FE) erstrek- 
ken sich bis in den Bodenbereich des Trichteransatzes 
(7E) und sind dort als Trichterdffnungen (8E) fur die 45 
Versorgung der Restflamme (FR) f gestrichelt darge- 
stellt, erweitert ausgebildet Der Steigkdrper (4E) ist aus 
Kupfer oder Messing mit einer Wandstarke (WS) von 
0,15 mm bis 0,25 mm gefertigt und hat eine Hohe von 
13 mm bis 20 mm, vorzugsweise 16 mm. Die Kanule (28) 50 
hat einen Innendurchmesser von 1 mm bis 5 mm, vor- 
zugsweise 2,5 mm, was dem dem Dochtdurchmesser in 
loser Passung entspricht 

Der flammseitige Trichteransatz (7E) dient als War- 
metauschflache, die Strahlungswarme aufnimmt und der 55 
Kantile (28), insbesondere frOhzeidg nach dem Entzun- 
den der Flamme, dem Wachs im Nahbereich des Doch- 
tes zuleitet Das verfliissigte Brennmaterial flieBt durch 
die WachszufluBfuge (FE) in die Kanule (28) hinein und 
steigt durch den Docht auf. AuBerdem wird in der Ka- eo 
niile (28) das Brennmaterial kapillarartig dem Docht 
(3E) und der Flamme zugefuhrt Der Docht besteht aus 
einem geflochtenen Quarzglasfasermantel mit einer 
saugfahigen Quarzglasfaserseele. 

Fig. 7 zeigt eine Aufsicht in vergr6Berter Darstellung 65 
auf die Warmeleitplatte (II), die-durch Auspragungen 
(UP) von dem Boden beabstandet gehalten sind. 1m 
Zentrum ist der Steigkdrper (4E) befestigt, indem er mit 
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Schranklaschen (40E) in bodenseitige Offnungen (5E1) 
der Warmeleitplatte (11) gehalten ist Der Bereich der 
KanQle (28E) ist aus drei KanOlensegmenten zusam- 
mengefaltet an die seitliche Stiitzstege (41 E) angefaltet 
sind, und von denen sich bodenseitig die Schranklaschen 
(40E) abgewinkelt erstrecken. Zwischen den KanOlen- 
segmenten (28E) sind kleine ZufluBfugen (FE) belassen. 

Fig. 8 zeigt einen Stanzzuschnitt aus dunnem Blech, 
der durch einen Pragevorgang im Bereich der drei Ka- 
nOlensegmente (28K) und des Trichteransatzes (7E) ver- 
formt wird und dann entlang der gestrichelten bzw. 
strichpunktierten Linien hin- bzw. hergefaltet wird, so 
daB fertig gefaltet die Zwischenabschnitte (28Z) auBen- 
seitig am Trichteransatz (7E) anliegen und die Trichter- 
dffnungen und die ZufluBfugen entstehen. Seitlich an 
den KanOlensegmenten (28K) entstehen dadurch radia- 
le StOtzstege (41 E), und untencndig sind daran Schran- 
klaschen (40E) angeformt, die auch der Warmevertei- 
lung sowie der Befestigung an der Warmeleitplatte die- 
nea 

Die beschriebenen Leuchten lassen sich auch mit 
Wachs oder Stearin oder mit brennbarem Pflanzenfett 
betreiben. 

Paten tanspriiche 

1. Leuchte (1C, ID, IE), insbesondere Paraffinleuch- 
te, mit einem schalenartigen Behaltnis (2C, 2D, 2E% 
in welchem zentriert ein unbrennbarer Docht (3C, 
3D, 3E) angeordnet ist welcher in einem Steigkdr- 
per (4C, 4D, 4E) gehalten ist durch den im Behaltnis 
(2C, 2D, 2E) eingefOlltes Brennmaterial (W) 
Schmelzwarme erhalt und die Schmelze dem Docht 
(3C, 3D, 3E) zuflieBt wobei der Steigkorper (4Q 
4D, 4E) aus dunnwandigem Metall besteht und im 
unteren Bereich als eine Kanule (28) ausgebildet 
allseitig unter Belassung enger ZufluBfugen (FC, 
FD, FE) berflhrend den Docht (3C, 3D, 3E), der 
flammseitig ubersteht umgibt, wobei die Kanule 
(28) flammseitig erweitert ist dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kanule (28) einen etwa 10 bis 
15 mm hohen Trichteransatz (7C, 7D, 7E) tragt, der 
den Docht (3C, 3D, 3E) so weit flberragt, daB je- 
weils bei einer vollen Brennstoffversorgung sich 
die Flamme (F) am unteren Ende bis an oder etwas 
in den Trichteransatz (7C, 7D, 7E) erstreckt und 
daB in dem Trichteransatz (7C f 7D, 7E) unten im 
dochtnahen Bereich Trichterdffnungen (8Q 8D, 8E) 
sind, die jeweils bei einer Brennstoffrest-Verbren- 
nung gerade noch fOr eine Luft versorgung einer 
kleinen, in dem Trichteransatz (7Q 7D, 7E) bren- 
nenden Restflamme (FR) und zu einer Dochtaus- 
glOhung genugt 

2. Leuchte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB der Steigkorper (4C, 4D, 4E) aus Metall, 
insbesondere Leichtmetalt Kupfer oder Messing, 
mit einer Wandstarke von 0,15 mm bis 0,25 mm 
gefertigt ist die Kanule (28) eine Hdhe von etwa 
5 mm und einen Innendurchmesser hat, der dem 
Dochtdurchmesser in loser Passung entspricht 

3. Leuchte nach einem der AnsprOche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die KanQle (28, 28E) 
und deren Trichteransatz (7D, 7E) und deren Halte- 
laschen (40D, 40E) aus einem Stanz-Prageteil zu- 
sammengefaltet sind. 

4. Leuchte nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net daft das Stanz-Prageteil aus einem Zuschnitt 
gefertigt ist, das einen zentralen Ring fur die Aus- 



DE 195 08 962 Al 



20 



30 



bildung des Trichteransatzes (7E, 7R) und radiale 
Stege (28Z, 28K; 7S\ die parallel zum Trichteran- 
satz gefQhrt und als Kanulensegmente (28K, 7S) 
ausgebildet sind und jeweils eine angeformte Hal- 
telasche (40D) oder einen Stutzsteg (4 IE) aufwei- 
sen, an den eine Haltelasche (40E) angeformt ist 

5. Leuchte nach einem der Anspruche 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die ZufluBfuge (FD, 
FE) jeweils sich Qber die ganze Unge der Kanille 
(28) zwischen den KanQlensegmenten erstreckt und 
als Trichterdffnung (8D, 8E) weitergefiihrt ausge- 
bildet ist 

6. Leuchte nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB an den zentralen Ring des Trichteransatzes 
(7D) nach oben sich erstreckende laschenartige 
Fortsatze (7F) angeformt sind. 

7. Leuchte nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Steigkorper (4C) 
aus einem Rohrabschnitt durch Eindriicken unter 
Ausbildung von radialen Stiitzstegen (41) und von 
Kaniilensegmenten (28) sowie des Trichteransatzes 
(7C) besteht und die StUtzstege (41) unter Belas- 
sung des ZufluBfuge (FC) beabstandete Wandun- 
gen aufweisen und die Trichterdffnungen (8C) ein- 
gestanzt, freigeschnitten und eingedruckt oder ge- 25 
bohrtsind 

8. Leuchte nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB der Steig- 
korper (4Q 4D, 4E) auf einer WarmeJeitplatte (11) 
aus dtlnnem Metallblech durch aus ihr ausgeboge 
ne Laschen (5Q 5D, 5E) gehalten ist, und die War- 
meleitplatte (1 1) durch eine wSrmedammende Zwi- 
schenlage oder durch AbstandsprSgungen (IIP) in 
der Warmeplatte (1 1) oder einen Stutzrand (2R) am 
Behalter (2D) gering beabstandet zum Behaltnisbo- 35 
den (8) angeordnet ist 

9. Leuchte nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die WarmeJeitplatte (11) im wesentlichen 
kreisfdrmig ist und seitlich Zentrierlaschen (11Z) 
tragt, die sich endseitig an dem Behalter (2C, 2D, 40 
2E) nahe dessen eingewdlbten Rand abstiitzen. 

10. Leuchte nach einem der vorstehenden Anspril- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das Behahnis 
(2C, 2E) mit einem Deckel (14) mit einer Flammdff- 
nung (15), vorzugsweise einem toroidabschnittfdr- 45 
migen Ringdeckel (14), weitgehend abgedeckt ist 
und mit einer Ldschkappe vdilig verschiieBbar ist 

11. Leuchte nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Docht (3C, 
3D, 3E) aus einem warmefesten Fasermaterial, z. B. 
Quarzglasfasern, besteht 

12. Leuchte nach Anspruch 11. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Docht (3C) mit einer Metalldraht- 
wendei (3H) oder einem geflochtenen Quarzglas- 
schlauch armiert ist 

13. Leuchte nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drahtwendel (3C) obenendig am 
Docht (3C) eine geschlossene Windung (3 W) tragt 

14. Leuchte nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet daB sie ein Teelicht, 6 o 
insbesondere mit handelsUblichen Abmessungen, 
ist, das mit einem ringformigen Paraffinkfirper (P) 
bestUckt ist der bodenseitig eine Zentralbohmng 
aufweist die etwas weiter als der Durchmesser des 
Trichteransatzes (7E) ist und in diesen mit einem 
Paraffinflberstand (PA1) einige Millimeter weit un- 
ter Belassung einer Dochtdurchtrittsbohrung trich- 
terfdrmig eingesenkt hineinragt und eine Dicke 
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aufweist, die geringer als die Hone des Steigkor- 
pers(4E)ist * 
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